
P r o d u k t e  P r o d u k t e  

MEMOLI  
B E N D I N G  M A C H I N E S  

MADE IN ITALY 



Jede Memoli-Maschine ist ein einzigarti-

ges, personalisiertes Produkt, das den Bedürf-

nisse jedes einzelnen Kunden entspricht und 

sich aus den vielfältigen Kombinationsmögli-

chkeiten für Modelle, Grössen und Zubehör 

ergibt. Unser Engagement ist stets auf Kun-

denzufriedenheit ausgerichtet, denn wir glau-

ben an langfristige Beziehungen mit unseren 

Kunden. 

Made in Italy” ist eine Garantie: hohe Qua-

litäts- und Sicherheitsstandards machen un-

sere Maschinen zu einem hervorragenden 

Produkt, da wir dank unserer langjährigen Er-

fahrung  Maschinen zu wirklich vorteilhaften 

Lösungen umgewandelt haben; das bringt 

konkrete und direkte Vorteile für unsere Kun-

den. 

Zusätzlich bieten wir einen Beratungsdienst 

durch die interne Fachstelle an, die jederzeit 

für die richtige Lösung zur Verfügung steht. 

Unser Ziel ist die volle Kundenzufriedenheit. 

Gegründet im Jahre 1967, baut die Firma 

MEMOLI seit über 55 Jahren Eisen- und 

Rohrbiegemaschinen. Sie fing von einer 

kleinen handwerklichen Werkstatt an und na-

chher hat sie Produkte und Technologien 

entwickelt, die dem neuesten Stand der Tech-

nik entsprechen. 
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D A S  S I N D  W I R  

E N T W U R F  

P R O D U K T E  
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 Technische Merkmale 

 Motor KW 3 

 Drehzahl 7 - 14 Runden/minute 

 Getriebe Im Ölbad 

 Gewicht 280 kg 

 Maße (mm) 850 x 620 x 980 h. 

Eine Maschine für 4 verschiedene Arbeiten: Kurvenbiegen, Eisenbiegen, Rohrbiegen mit und ohne Dorn 

und Spiralenrundbiegen. Sie ist aus Gusseisen-Monoblocker gefertigt und für die Kaltbearbeitung von 

Eisen entwickelt  und sehr einfach zu benutzen, da sie durch eingebaute Software gesteuert und unter-

stützt wird, die eine vollständige Genauigkeit und Wirksamkeit des Biegungssystems ermöglicht. Das Di-

splay zeigt den gewünschten Biegungswinkel an und informiert  das Bedienungspersonal laufend über die 

Position und die Bewegung der Biegungsachse. 

Die Software ermöglicht das Speichern von 45 Biege-Programmen. Der Werkzeugwechsel ist sehr sch-

nell und einfach. Die Maschine kann sowohl im Hand- als auch im Halbautomatikmodus arbeiten und so-

mit Bearbeitungszeiten und Fehler reduzieren. Darüber hinaus besteht die Möglichkeit, den Verschluss 

pneumatisch oder hydraulisch zu gestalten und andere Anpassungen an die Bedürfnisse des einzelnen 

Kunden vorzunehmen. 

Seit Jahren ist Eurekamatic eine der am meisten verwendeten Maschinen für die Bearbeitung von 

Rohren, Profilen und Vierkantrohren, die zur Herstellung von Gittern, Handläufen, Tischen, Stühlen, Türen, 

Fenstern, und vielem mehr führt. 

HIGH 
CAPACITY 

USER 
FRIENDLY 

EUREKAMATIC  
U N I V E R S A L  B I E G E M A S C H I N E  
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Alle Daten können ohne Vorankündigung geändert werden .  

Maximale Kapazität (mm)  

 AB-PF AB-CF AB-CTA CS 

Rundeisen  Ø 25 Ø 25 - Ø 12 

Viereckiges Eisen  22 22 - 12 

Flacheisen  100 x 10 50 x 15 - 30 x  12 

Rohr ohne Dorn  - - Ø 40 x 2 - 

Rohr mit Dorn   - - Ø 30 x 2 - 

Winkel Bieger 

Eurekamatic AB-PF 

Kurven Bieger 

Eurekamatic AB-CF 

Rohr Bieger mit und oder Dorn 

Eurekamatic AB-CTA 

Spiralen Bieger 

Eurekamatic CS 



 Technische Merkmale 

 ETM 60 ETM 80 ETM 90 ETM 120 ETM 150 

Motor KW 2 KW 2,2 KW 2,2 KW 3,5 KW 18,5 

Drehzahl 5 Runden/minute* 2,5 Runden/minute* 1,5 Runden/minute* 1 Runden/minute* 0-5 Runden/minute* 

Getriebe Im Ölbad Im Ölbad Im Ölbad Im Ölbad Im Ölbad 

Gewicht 210 kg 560 kg 800 kg 1050 kg 5100 kg 

Maße (mm) 600x500x950 810x1100x200 870x1250x1300  1200x1300x1300 1500x1000x1400  

* variable Drehzahl  
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ENERGY 
SAVER 

ETM 
ROHRBIEGEMASCHINE ETM OHNE DORN  TOUCH 

SCREEN 
HIGH 

CAPACITY 
USER 

FRIENDLY 

Die ETM-Rohrbiegemaschinen-Serie ist mit modernster Technologie zum Rohr-und Profilbiegen ohne 

Dorn ausgestattet, die sowohl nach rechts als auch nach links biegen kann. Diese Maschinenreihe ver-

arbeitet Rohre mit einem Durchmesser von 8 mm bis 168 mm und kann mit höchster Verarbeitungsquali-

tät über 180° Rohre biegen. Alle Maschinen der ETM Serie sind aus einem Stahl-Monoblock gefertigt, und 

die Werkzeuge sind aus dem Vollwerkstoff hergestellt.  

Das speziell entwickelte Gegenmatritzen-System sorgt für viel weniger mechanischen Aufwand und 

erlaubt eine viel schnellere Verarbeitung als Maschinen derselben Kategorie auch bei den dünnsten 

Wandstärken gute Endbearbeitungen zu erhalten. 

Äußerst einfach und schnell zu benutzen, da diese Maschinen durch die “Digital bend Programming 

Touch Screen” eine neue besonders entwickelte Steurengssoftware gesteuert werden: diese Software 

erlaubt 49 Programme mit je 8 Biegungsswinkeln und automatischem Rückfluß (Springback) auszuwäh-

len. Außerdem ermöglicht sie, die Projekte als wiederholbare Programme zu speichern. 

ETM 80 
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ETM 60 ETM 90 

 Maximale Kapazität (mm)  

  ETM 60 ETM 80 ETM 90 ETM 120 ETM 150 

 Eisen 430 60 x 4 76 x 6 90 x 6 114 x 8 168 x 10 

 Aluminium 60 x 8 76 x 8 90 x 10 140 x 7 168 x 15 

 Edelstahl AISI 304 60 x 3 76 x 4 90 x 4 114 x 6 168 x 7 

 Rundisen 430 45 55  65 85 120 

 Viereckiges Eisen 50 x 3 60 x 4 80 x 4 110 x 5 140 x 6 

Alle Daten können ohne Vorankündigung geändert werden .  

Positioniereinheit mit Digitalanzeige 

 

Positioniereinheit 
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ENERGY 
SAVER 

TOUCH 
SCREEN 

HIGH 
CAPACITY 

USER 
FRIENDLY 

ETM mit Dorn  
ELEKTROROHRBIEGER MIT DORN  

ETM 60 

Die ETM-Reihe mit starrem Dorn ist ideal für die Verarbeitung von dünnen Rohren ohne Verformung 

des verarbeiteten Rohres: eine kompakte, leistungs- und preiswerte Lösung. 

Unsere ETM Rohrbieger mit starrem Dorn ermöglichen die Bearbeitung von Rohren bis zu 90 mm 

Durchmesser in höchster Endbearbeitungsqualität.  

 

TECHNISCHE MERKMALE 

 Struktur aus Kohlenstoffstahl 

 Aus dem C45 Vollwerkstoff hergestellte Biegeschablonen  - ( gehärtet auf Anfrage ) 

 Starre Dornposition 

 Schraubverschluss mit Exzenter 

 Exzenterbetriebene Bewegung der Gegen-Platte-Gleitschiene  

 Kompakte Maschine 

 Einstellbare Biegungsgeschwindigkeit  

 Vorrichtung zur Positionierung der Rohrlänge und -rotation, inkl. 3-Backen-Spannfutter 

 Nutzlänge des Rohres: 1.5; 2.5; 4.5; 6 Meter. 

 Positioniereneinheit mit Digitalanzeige 



Maximale Kapazität (mm)  

 ETM 60 ETM 80 ETM 90 

Eisen 430 50 x 3 60 x 3 80 x 3 

Edelstahl AISI 304 50 x 2 60 x 2 76 x 4 

Aluminium 60 x 2 76 x 3 90 x 3 

Viereckiges Eisen 40 x 3 60 x 3 70 x 3 

9 

Dorn Positioniereinheit 

Schraubverschluss mit Exzenter 

Alle Daten können ohne Vorankündigung geändert werden .  
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ENERGY 
SAVER 

TOUCH 
SCREEN 

HIGH 
CAPACITY 

USER 
FRIENDLY 

ETM-H 
HALBAUTOMATISCHE ROHRBIEGEMASCHINEN 

ETM-H 63 

Unsere Reihe von hybriden halbautomatischen Rohrbiegemaschinen ist ideal für die Verarbeitung von 

dünnen Rohren ohne Verformung des verarbeiteten Rohres: eine kompakte, leistungs- und preiswerte 

Lösung. 

Bei halbautomatischen Biegemaschinen der ETM-H-Reihe wird die Biegefunktion automatisch ausge-

führt, während die Zuführung und das Drehen des Rohres zwischen den Biegeoperationen manuell erfol-

gen müssen. Einfachheit, Robustheit und Präzision sind die wichtigsten Merkmale dieser besonders 

kosteneffizienten Linie. 

Diese Biegemaschinen werden insbesondere zur Herstellung kleiner bis mittlerer Lose, für Na-

chrüstungs- und Instandhaltungsarbeiten oder als tragbare Bieger auf der Baustelle eingesetzt. 

 

Bei der Rohrbearbeitung mit mehreren Biegen wird die manuelle Positioniereneinheit die Arbeit sehr 

erleichtern, da diese Vorrichtung die exakte Fixierung der Rohrlänge und der Drehstellung zwischen den 

Biegen ermöglicht.  

Dieser Elektrobieger ist standardmäßig mit einem hydraulischen Dornextraktor, Rohr- und Gegen-

platteklemme ausgestattet, wodurch eine hochwertige Endebogenqualität gewährleistet ist. 

Unsere hybride halbautomatische ETM-H Rohrbieger ermöglichen die Bearbeitung von Rohren bis zu 

90 mm Durchmesser mit höchster Bogenqualität.   



 Maximale Kapazität (mm)  

  ETM-H 63 ETM-H 80 ETM-H 89 ETM-H 50 

 Eisen 430 60 x 3 76 x 3 82,2 x 3 50 x 2,5 

 Edelstahl AISI 304 60 x 2 76 x 2 76 x 3 50 x 1,5 

 Aluminium 60 x 7 76 x 4 90 x 3 60 x 4 

 Viereckiges Eisen 50 x 1,5 60 x 2 65 x 4 40 x 2,5 

11 

MERKMALE 

 Elektronische Steuerung "Digital Bend Programming Touchscreen" 

 Unabhängiges Bedienpult 

 Einstellbarer Schraubschlußdruck 

 Vorausprogrammierbarer Dornentzug für optimierte Biegungsqualität 

 Auswechselbare Welle für kleine Biegungsradien 

 Einstellbare Biegungsgeschwindigkeit  

 Option für Vorrichtung zur Positionierung der Rohrlänge und -rotation, inkl. 3-Backen-Spannfutter 

 Option für Vorrichtung zur Positionierung der Rohrlänge und -rotation, mit automatischem 

Schließen 

  Nutzlänge des Rohres: 1.5; 2.5; 4.5; 6 Meter 

  Gegen-Platte-Gleitschiene mit automatischem Rückzug 

  Dorn-Schmierungssystem (optional) 

ETM-H 80 

Alle Daten können ohne Vorankündigung geändert werden .  
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ENERGY 
SAVER 

HIGH 
CAPACITY 

USER 
FRIENDLY 

ACH 
C N C - R O H R B I E G E M A S C H I N E N  

La Das Maschinenangebot ACH  ist die Reihe von numerisch gesteuerten Rohrbiegemaschinen mit 3 

Achsen für die Biegung von Rohren bis zu 65 mm Durchmesser. 

Die Rohrbiegemaschinen der ACH-Reihe sind vollautomatische CNC-3-achsige Maschinen: Biegung (Y-

Achse), Vorschub (X-Achse) und Rotation (Z-Achse). 

Diese hybriden Rohrbiegemaschinen wurden für die präzise Biegung von Röhren und Profilen entwic-

kelt. Die Hauptachsen werden elektrisch gesteuert, während die Hilfsachsen hydraulisch gesteuert sind. 

Der extrem kleine Biegekopf ist aus Stahl und mit Kettenantrieb gefertigt, um der Maschine mehr Platz im 

Unter-Kopf zu bieten, so daß sie auch die Rohre mit den schwierigsten Geometrien in einem einzigen 

Zyklus biegen kann. 

Die Zubehör-Anbauzeiten sind extrem kurz und bieten viel Flexibilität. Die CNC-Rohrbiegemaschinen 

der ACH-Reihe wird in enger Zusammenarbeit mit den wichtigsten Herstellern von Rohrbiegemaschinen 

ganz in Italien entwickelt und hergestellt. 

 

WEITERE FUNKTIONEN 

 Betrieb der Hauptachsen mit CNC-Brushless-Motoren 

 Kniebetriebener Verschluß  

 programmierbarer Vorausdornentzug 

 Biegung mit veränderlichem Radius 

 hinterer Booster 

 Vorbereitung für Prägewerkzeug – Werkzeugsöffnung auf und ab (Up/Down) 

 freitragender Biegekopf für Unterkopfarbeiten 



 Maximale Kapazität (mm)  

  ACH 45   ACH 65 

 FE Stahl mit Dorn  45 x 2 65 x 2 

 FE Stahl Biegung mit Interpolation  40 x 3 60 x 3 

 Aluminium 60 x 2 80 x 3 

 Aluminium Biegung mit Interpolation  50 x 2 65 x 3 
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MEMOLI interface Software 3D bending ACH 45 

Alle Dorn-Rohrbiegemaschinen der ACH-Serie sind mit dem MEMOLI-Interface - 3D-Bending-Software 

ausgestattet, die für Röhrenbiegeanwendungen entwickelt wurde. Sehr einfach und intuitiv, direkt pro-

grammierbar durch die LRA-Einstellung (Länge - Drehung - Winkel) ist die MEMOLI  Software zudem mit 

einer Vielzahl von CAD-Software-Programmen kompatibel. 

Dank modernster Technik können Sie auf eine Reihe von wichtigen Funktionen zugreifen: 

 Automatische Rückfederungskompensation 

 Speicherung von Werkzeugkonfiguration und Geometrie 

 3D-Grafik der Rohrbiegeentwicklung 

 Gleichzeitige Bewegung der Achsen 

 Berechnung der Rohrlänge 

 Fortlaufende Überwachung der Maschine 

 Software für Anti-kollisionstest  

 
M E M O L I  I N T E R FA C E - S O F T W A R E  3 D  B E N D I N G   

Alle Daten können ohne Vorankündigung geändert werden .  



 Technische Merkmale 

 Motor KW 3,5 

 Einstellbare Drehzahl  0-7 Runden/minute 

 Wellendurchmesser  60 mm 

 Walzendurchmesser  Auf Anfrage (220 mm std.) 

 Gewicht  900 kg 

 Maschinenmaße  740 x 1020 x 1110 h. 

 Konsolemaße  590 x 710 x 1200 h. 
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MEK 60-R 
C N C - P R O F I L B I E G E M A S C H I N E  ENERGY 

SAVER 

Die MEK 60-R Dreiwalzen-Hybrid-Profilbiegemaschine wurde entwickelt, um den Anforderungen eines 

immer anspruchsvolleren Kundenstamms gerecht zu werden, der alle Arten von Profilen und Rohren mit 

Genauigkeit und sehr engen Toleranzen biegen muß. Die drei Antriebswalzen werden von einem leistungs-

starken elektrischen Getriebemotor angetrieben, der eine hohe Positioniergenauigkeit gewährleistet, 

während die unabhängige Planetenbewegung der beiden unteren Walzen von zwei leistungsstarken 

Hydraulikzylindern sichergestellt wird. Die Memoli MEK 60-R Biegemaschine ist mit hochfesten Wellen 

und Walzen, seitlichem Stützsystem, Touchscreen und CNC-Steuerung ausgestattet. Dank der von Me-

moli speziell entwickelten CNC-Biegesoftware kann die Biegemaschine im manuellen, halbautomatischen 

und automatischen Modus arbeiten. Diese hochmoderne Software basiert auf einem Windows-PC mit 

Touchscreen-Display; Biegeprogramme können intuitiv erstellt, verwaltet und gesteuert werden, ohne 

dass der Bediener über Programmierkenntnisse verfügt. Die grafische 3D-Simulation des programmierten 

Werkstücks ermöglicht eine visuelle Kontrolle, bevor die Bearbeitung durchgeführt wird. 

TOUCH 
SCREEN 

HIGH 
CAPACITY 

USER 
FRIENDLY 

Alle Daten können ohne Vorankündigung geändert werden .  



 Maximale Kapazität (mm)  

 Standard-Rollen Sonder-Rollen   

 Max 70 x 15  Kleine Abschnitte Ø 500 Ø 150 

 Max 125 x 25 Kleine Abschnitte Ø 500 Ø 150 

 Max 40 x 40 Kleine Abschnitte Ø 500 Ø 150 

 Kleine Abschnitte 
Max Ø 50 

Min keine Grenzen 
Ø 500 

Ø 500 

Ø 150 

 Nur mit Sonder-Rollen 
Max O.D. 60/(2’’SCH40) 

Min keine Grenzen 
Ø 500 

Ø 500 

Ø 150 

 Kleine Abschnitte Max 50 x 50 x 6 Ø 500 * 
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ALLGEMEINE MERKMALE 

 Drei elektromotorische Walzen 

 Hydraulische Planetenbewegung der beiden unteren Walzen 

 Arbeitsposition mit vertikalen und horizontalen Achsen 

 Ausführung des Biegeprozesses in einem oder mehreren Durchgängen, auch mit unterschiedli-

chen Radien innerhalb eines Bauteils 

 Erstellung von Materialbibliotheken/Rücksprungdiagrammen für alle Materialien 

 Interface zu CAD-Software 

 Vernetzung und Integration in die bestehende IT-Infrastruktur 

 Erstellung, Verwaltung und Sicherung von Programmdaten unabhängig vom Arbeitsplatz durch 

Netzwerkintegration 

 Direkte Unterstützung durch Memoli-Experten dank Fernwartungsmöglichkeit 

*Min. Biegedurchmesser hängt vom Grad der Verformung ab. 

Alle Daten können ohne Vorankündigung geändert werden .  
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ENERGY 
SAVER 

TOUCH 
SCREEN 

HIGH 
CAPACITY 

USER 
FRIENDLY 

Die Wickelmaschinen der HLN-Serie sind voll elektrische, CNC-gesteuerte Maschinen, die für die Her-

stellung von Federn und Schnecken konzipiert sind. Die vollständig von Memoli entwickelten und gebau-

ten Maschinen sind eine wirksame und effiziente Lösung für die Bearbeitung von Rund- und Flachmate-

rial, Vierkantstangen und Rohren. 

Bei der Konstruktion unserer Wickelmaschinen gehen wir von den Bedürfnissen jedes einzelnen Kun-

den aus: Wir bauen Maschinen, die speziell auf die Erreichung hoher Endstandards und die Optimierung 

der Produktionskosten ausgerichtet sind. Ihre Stärke ist nicht nur das Endprodukt: in der Tat, dank dem 

'CNC Coiling Program TouchScreen', der die Möglichkeit bietet, eigene Entwürfe als wiederholbare Pro-

gramme zu speichern, ist die Bedienung extrem einfach und schnell. 

ALLGEMEINE MERKMALE 

 'CNC Coiling Program TouchScreen' mit internem Speicher 500 Programme, erweiterbar und Fer-

nverbindung über USB  

  links- oder rechtshändige Wicklung mit konstanter oder variabler Steigung 

 Schnelles Federauszugssystem mit automatischer Entriegelung 

 Schneller Werkzeugwechsel 

 Perimetrische Sicherheit mit Lichtschranken 

 Variable Geschwindigkeit 

 Drahtdurchmesser Ø 2 bis Ø 80 mm 

 Max. Größe des Flachmaterials 70 x 10 mm 

 Länge der Feder max. 3000 mm 

CNC Coiling Program Touch Screen  

 

HLN 
W I C K E L M A S C H I N E N  



17 

SONDERMASCHINEN  
S C H L Ü S S E L F E R T I G  

Uno Eine unserer Stärken ist der Bau spezieller Biegemaschinen für jedes Metall. 

Sie werden nach spezifischen Kundenproduktionsbedürfnisse  entworfen und hergestellt, wobei die 

beste technische Lösung mit den Budgetmöglichkeiten unserer Kunden kombiniert wird, mit dem Ziel, 

hohe Produktionsraten zu gewährleisten und die Kosten zu optimieren.  

Diese Maschinen werden mit mechanischen und elektronischen Teilen höchster Qualität hergestellt 

und zusammengebaut, um ihnen ein höheres Maß an Zuverlässigkeit zu verleihen. 

 

Für die Herstellung unserer Sondermaschinen steht Ihnen unser Projektierungsservice jederzeit zur 

Verfügung, um die Durchführbarkeit Ihrer Projekte zu analysieren, einen Kostenvoranschlag zu erstellen, 

ein Layout zu entwerfen und schließlich die gewünschte Maschine zu realisieren.  

 

Die Konstruktion unserer Sondermaschinen geht von der Analyse des Werkstücks nach den individuel-

len Bedürfnissen des Kunden aus: Auf diese Weise schaffen wir maßgeschneiderte Lösungen, indem wir 

ein Höchstmaß an Flexibilität in Bezug auf Konstruktion und Leistung bieten, mit Ad-hoc-Funktionen, um 

das Ziel zu erreichen. 
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Anmerkung  
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Folge uns auf...  



MADE IN ITALY       

+39  039.60.42.210 
info@memoli.it 

 www.memoli.it 

Via Magellano 13 
20863 Concorezzo (MB) ITALY 

 

MEMOLI 
BENDING MACHINES  


